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Sistemas REDOX® para la 
Recirculación y Tratamiento 
de Aguas Residuales en 
Líneas de Pintura 

ESNOVA RACKS S.A., miembro  de  FADE (Federación  Asturiana  de  Empresarios),  ha  implementado  un  
proyecto  innovador  para  el  tratamiento  y recirculación  de  aguas  residuales  generadas  en  sus  
tres  líneas  de  pintura  en  polvo . Mediante  la  instalación  de  sistemas  REDOX® RE- 1000, desarrollados  por  REC 
REDA S.L., se ha  logrado  reducir  el consumo  de  agua  y minimizar  los  vertidos ..  

Cada  línea  de  pintura  cuenta  con  un  sistema  individual  de  electroflotación  REDOX®, capaz  de  tratar  
hasta  1.000  litros/hora  de  agua  residual . Este proceso,  basado  en  la  electrólisis,  permite  eliminar  
contaminantes  sin  necesidad  de  productos  químicos  adicionales,  evitando  así  la  salinización  del  agua  y 
facilitando  su reutilización  en  el proceso  productivo . Los únicos  consumibles  son  los  ánodos  de  sacrificio  de  
aluminio,  lo que  simplifica  el mantenimiento  y reduce  costos  operativos .  

El sistema  opera  en  cascada  inversa,  optimizando  el  uso  del  agua  al  reutilizar  los  lavados  más  limpios  en  las  
etapas  anteriores  del  proceso . Además,  se han  implementado  purgas  controladas  para  garantizar  el  
cumplimiento  de  la  normativa  ambiental  cuando  la  conductividad  supera  los  500  µS. Los residuos  sólidos  
generados  son  tratados  mediante  un  filtro  prensa,  minimizando  su volumen  y facilitando  su gestión  
posterior .  

Entre  los  beneficios  destacados  del  proyecto  se encuentran :  
Å Reducción  del  consumo  de  agua : se disminuye  la  necesidad  de  aporte  continuo  de  agua  fresca .  
Å Minimización  de  vertidos : Solo se purgan  pequeñas  cantidades  cuando  es estrictamente  

necesario,  cumpliendo  con  los  límites  legales .  
Å Sostenibilidad  ambiental : Al evitar  el uso  de  productos  químicos  agresivos,  se reduce  el impacto  

ambiental  y se promueve  la  circularidad  del  agua .  
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Estrategia 
para la gestión sostenible 

del agua

Coca - Cola  se enfrenta  al  desafío  de  gestionar  el  agua  de  manera  sostenible  para  preservar  no  
solo  los  ecosistemas,  sino  también  las  comunidades  en  las  que  operan  y su propio  negocio . Asumen  el  
compromiso  de  proteger  las  cuencas  hidrográficas , asegurar  la  disponibilidad  de  los  
recursos  hídricos  para  todos  (para  los  ecosistemas,  para  las  comunidades  locales,  para  sus 
operaciones  y para  toda  su cadena  de  valor),  e impulsan  internamente  una  gestión  eficiente  
del  agua .

Toman  este  compromiso  no  solo  porque  sea  el ingrediente  más  importante  de  sus bebidas  (el  99% de  una  
Coca - Cola  es agua),  sino  también  por  su firme  compromiso  con  las  personas  y el entorno . 

Trabajan  para  aumentar  la  seguridad  local  y la  gestión  eficiente  del  agua,  mejorar  la  salud  de  las  cuencas  
hidrográficas  que  más  lo necesitan  con  objetivos  basados  en  el contexto  de  cada  territorio . 

El 100% de  sus  plantas  cuenta  con  planes  de  protección  de  las  fuentes  de  agua . Realizan  
evaluaciones  periódicas,  con  metodologías  internas  y externas,  para  conocer  la  cantidad  y calidad  del  
recurso  disponible  en  las  cuencas  hidrográficas,  el estado  de  acuíferos  y manantiales,  así  como  los  riesgos  
asociados  a  fenómenos  meteorológicos  extremos . Con  los  resultados  obtenidos,  definen  planes  de  
actuación  específicos  y medidas  adicionales  de  protección . Además,  reponen,  al  menos,  el  100% del  
agua  que  embotellan  a  través  de  12 proyectos  medioambientales  que  incluyen  restauración  
de  humedales  y lagunas,  reforestación,  protección  de  corredores  naturales  y tecnologías  de  riego  eficiente,  
lo que  contribuye  al  desarrollo  social  y económico  local . En 2024 , devolvieron  a  la  naturaleza  el  
188,5% del  agua  que  embotellaron . 



Recirculación del 
agua en la central de 
ciclo combinado

Con  el objetivo  de  profundizar  en  la  adaptación  a  las  Mejores  Técnicas  Disponibles  (MTD), 
desde  2025  la  central  de  ciclo  combinado  de  Repsol  en  Escatrón  (Zaragoza)  ha  
aumentado  su  capacidad  de  recuperación  de  agua  residual  mediante  la  
recirculación  de  parte  del  vertido  correspondiente  a  las  purgas  de  calderas . 

Se estima  que  se  alcanzará  un  40 % de  recuperación  del  vertido  actual . Este 
efluente  ahora  pasa  a  ser  desviado  por  una  nueva  conducción  a  las  balsas  de  decantación,  
junto  con  el  agua  captada  del  río  Ebro, donde  se inicia  el  tratamiento  aplicado  al  ciclo  de  agua  
de  la  central  (decantación,  filtración,  desinfección  y aireación)  para  su posterior  reutilización .

Esta medida  busca  optimizar  el  uso  de  los  recursos  hídricos  como  es la  captación  de  
agua  dulce  procedente  del  medioambiente,  promover  la  economía  circular  y reducir  el  
impacto  ambiental  del  vertido  de  efluentes .
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Tecnología de ahorro de 
agua como palanca de 

sostenibilidad en hoteles

SH Hoteles , miembro  de  CEV (Confederación  Empresarial  de  la  Comunitat  Valenciana),  ha  
implementado  en  el  Hotel  SH Colón  Valencia  una  iniciativa  de  eficiencia  hídrica  que  impulsa  su 
compromiso  con  una  gestión  responsable  del  agua . El hotel  ha  instalado  la  tecnología  
Ecowaterjet  by  Rabmer ® en  todas  sus  duchas , basada  en  el  efecto  Venturi  y capaz  de  
reducir  el  caudal  hasta  un  50 % sin  pérdida  de  presión  y  sin  mantenimiento,  
manteniendo  consumos  inferiores  a  8 L/min  y alineándose  con  estándares  como  BREEAM y la  
Taxonomía  Verde .

Los resultados  son  claros,  un  Ъ18% de  consumo  total  de  agua  y  +14% de  eficiencia  por  
huésped , sin  afectar  al  confort  ni  a  la  satisfacción  del  cliente .

Esta medida  permite  disminuir  la  huella  hídrica  y reducir  el  consumo  energético  del  ACS, avanzando  
hacia  un  modelo  de  operación  más  sostenible  y eficiente .



Liderazgo en la protección 
del recurso hídrico en el 
desarrollo de 
infraestructuras

Sacyr , miembro  de  SEOPAN (Asociación  de  Empresas  Constructoras  y Concesionarias  de  
Infraestructuras),  ha  sido  la  primera  empresa  del  IBEX 35 en  verificar  su  huella  de  agua  conforme  a 
la  norma  ISO 14046 . En 2025 , han  certificado  por  cuarto  año  consecutivo  con  AENOR esta  verificación,  
consolidando  su liderazgo  en  la  protección  del  recurso  hídrico  dentro  del  sector  de  infraestructuras .

Con  el  objetivo  de  reducir  en  al  menos  un  5 % el  consumo  de  agua  propio  en  todas  sus  
actividades  antes  de  2027, tanto  en  zonas  de  estrés  hídrico  alto  como  bajo,  evalúan  su huella  de  agua  
para  conocer,  identificar  y valorar  los  impactos  reales  y potenciales  relacionados  con  el agua  dulce  y 
marina .

La verificación  cubre  todas  sus actividades  a  nivel  global  e incluye  tanto  la  huella  directa  como  la  
indirecta , considerando  la  cadena  de  valor . Analizan  los  flujos  de  extracción,  consumo  y vertido  por  
instalación,  utilizando  el  software  SimaPro  y metodologías  específicas  adaptadas  a  sus operaciones . Se 
valoran  los  efectos  sobre  la  disponibilidad  del  recurso,  la  salud  humana  y los  ecosistemas .

Gracias  a  sus actividades  de  depuración  de  aguas  residuales,  mejoran  significativamente  los  parámetros  
de  calidad  del  agua . Además,  mediante  las  plantas  de  desalinización  gestionadas  por  Sacyr  
Agua,  aportan  agua  dulce  en  regiones  con  elevado  estrés  hídrico , generando  un  impacto  
positivo  en  el entorno .

Esta iniciativa  refleja  su compromiso  con  la  mejora  continua,  la  transparencia  ambiental  y los  Objetivos  de  
Desarrollo  Sostenible .
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Recirculación de agua 
depurada una la 

Biofábrica

La Biofábrica  de  ENCE Pontevedra  ha  desarrollado  un  sistema  pionero  de  recirculación  de  aguas  
depuradas  procedentes  de  su  EDAR, permitiendo  su reutilización  en  los  procesos  
industriales  y situando  a  la  planta  como  referente  en  la  gestión  eficiente  del  agua  en  el sector  de  la  
celulosa . El proyecto  surge  como  respuesta  a  los  retos  de  escasez  hídrica  y la  necesidad  de  garantizar  la  
continuidad  productiva  incluso  en  episodios  de  sequía .

La iniciativa  se basa  en  la  implantación  de  una  línea  de  tratamiento  terciario  y  un  sistema  de  
ósmosis  inversa , que  permite  adecuar  el  agua  depurada  para  su uso  industrial . Gracias  a  esta  
tecnología,  se recirculan  hasta  500  m³/h  de  agua , lo que  ha  permitido  reducir  el  consumo  de  
agua  del  río  Lérez  en  más  de  un  60 % respecto  a  2017 y  disminuir  de  forma  significativa  el  
caudal  de  vertido , sin  generar  impactos  ambientales  adversos .

Este avance  ha  supuesto  una  mejora  sustancial  en  la  resiliencia  de  la  planta,  asegurando  la  continuidad  de  
la  actividad  industrial  y el empleo  en  la  comarca,  incluso  en  situaciones  de  escasez  de  recursos  hídricos . 
Además,  la  recirculación  del  efluente  tratado  contribuye  a  la  economía  circular , 
optimizando  el uso  de  recursos  y minimizando  la  generación  de  residuos .

El proyecto,  con  una  inversión  de  26 ˾к ̋demuestra  cómo  la  innovación  tecnológica  puede  integrarse  en  la  
industria  para  lograr  una  gestión  sostenible  del  agua,  aportando  beneficios  ambientales,  sociales  y 
económicos  al  entorno,  reforzando  así  el firme  compromiso  de  Ence , miembro  de  CEG (Confederación  de  
Empresarios  de  Galicia)  y de  CEOE, con  la  sostenibilidad  y la  innovación  ambiental .



Gestión eficiente 
de agua en fábricas 
de cerámica sanitaria

En Roca  Group , la  eficiencia  hídrica  es un  pilar  básico  en  nuestra  estrategia  de  sostenibilidad . 
Este proyecto  de  gestión  eficiente  de  agua  consiste  en  desarrollar  un  modelo  teórico  que  
calcula  su  consumo  ideal  en  una  planta  cerámica , considerando  todos  los  procesos  
productivos : preparación  de  barbotina  y esmalte,  fabricación  de  moldes,  lavado,  uso  en  oficinas  
y duchas,  y tratamiento  de  aguas .

Esta herramienta  permite  definir  objetivos  de  consumo  adaptados  a  cada  planta , 
facilitando  la  auditoría  y la  comparación  entre  el consumo  real  y el ideal . Así, se identifican  
desviaciones  y  oportunidades  de  mejora,  impulsando  la  planificación  y  la  
mejora  continua . El modelo  es aplicable  en  fábricas  que  utilizan  tanto  moldes  de  yeso  como  
de  resina,  estimando  el  impacto  en  evaporación  y generación  de  efluentes . Además,  introduce  
criterios  técnicos  para  calcular  el  contenido  de  agua  en  barbotina  y esmalte,  e incorpora  
procesos  como  osmosis  inversa  y recuperación  de  agua  evaporada .

Este proyecto  se enmarca  en  el  Water  Neutrality  Roadmap  del  grupo,  orientado  a  
minimizar  el  consumo  y  optimizar  la  circularidad  del  agua  en  todas  las  fábricas . 

Gracias  a  estas  acciones,  Roca  Group  ha  reducido  su  consumo  un  54 % desde  2018, 
aplicando  medidas  innovadoras  en  plantas  ubicadas  en  zonas  de  estrés  hídrico .
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Preservación de la 
sostenibilidad del 

recurso hídrico

FUENSANTA, miembro  de  FIAB (Federación  Española  de  Industrias  de  Alimentación  y Bebidas),  se 
dedica  al  envasado  de  agua  mineral  natural  y de  otras  bebidas  que  tienen  en  común  tener  como  
ingrediente  base  el agua  mineral  natural . 

Uno de  los  retos  más  importantes  de  FUENSANTA es conseguir  un  modelo  de  consumo  
sostenible  y  métodos  de  producción  más  eficientes,  consumiendo  los  mínimos  
recursos  posibles . 

El aseguramiento  de  la  sostenibilidad  del  acuífero  es vital  para  mantener  las  cualidades  únicas  del  
agua  mineral  natural  como  son  su origen  subterráneo,  su composición  mineral  constante  y su carácter  
natural  y puro  sin  tratamiento  químico  alguno . FUENSANTA centra  sus esfuerzos  en  la  aplicación  de  
buenas  prácticas  de  consumo  responsable  para  así  salvaguardar  el  origen  del  
agua , tales  como :

Å Puesta  en  marcha  de  un  nuevo  software  de  gestión  y control  integral  del  sondeo . 
Å Mantenimiento  de  un  caudal  óptimo  de  aprovechamiento  monitorizado  por  un  sistema  

informatizado  de  control  que  regula  el balance  hídrico  de  la  zona .
Å Optimización  del  régimen  de  extracción  del  sondeo,  sistemas  de  control  y análisis  del  

acuífero .
Å Realización  de  una  tomografía  eléctrica  para  conocer  mejor  el subsuelo . 
Å Mejoras  en  los  sistemas  de  control  del  acuífero,  automatizados  y con  información  en  tiempo  

real  de  nivel,  temperatura,  conductividad  y pH.
Å Programación  de  paradas  automáticas  en  la  captación  en  función  de  parámetros  fuera  de  

límite  como  medida  preventiva .
Å Asesoría  geológica  para  seguimiento  y correcta  gestión  del  acuífero . 



Innovación  industrial 
con compromiso 
hídrico y ambiental

Textisol , asociado  a  ATEVAL (Asociación  de  Empresarios  Textiles  de  la  Comunidad  Valenciana,  
organización  miembro  de  CEV (Confederación  Empresarial  de  la  Comunitat  Valenciana),  es una  
empresa  especializada  en  la  fabricación  de  tejidos  no  tejidos  para  los  sectores  de  higiene,  cosmética,  
limpieza  y salud,  con  una  destacada  trayectoria  en  tecnología  spunlace  y un  firme  compromiso  con  la  
sostenibilidad .

Su proyecto  se centra  en  la  implantación  de  un  sistema  integral  de  tratamiento  y  
reutilización  de  agua  en  una  de  sus  depuradoras  industriales  de  proceso  final , con  el  
objetivo  de  reducir  el consumo  hídrico  y minimizar  el  impacto  ambiental  asociado  a  su actividad  
productiva . Para  ello, la  compañía  ha  incorporado  un  tratamiento  avanzado  de  filtración  en  
cuatro  etapas  que  permite  obtener  agua  regenerada  de  alta  calidad , apta  para  su 
reutilización  en  los  propios  procesos  industriales .

El sistema  combina  distintas  tecnologías  complementarias . En una  primera  fase,  se realiza  una  
filtración  por  anillas  para  separar  los  contaminantes  de  mayor  tamaño . Posteriormente,  se aplica  
filtración  con  zeolitas , capaz  de  eliminar  partículas,  virus,  bacterias  y macromoléculas . A 
continuación,  se incorpora  un  proceso  de  ozonificación  avanzada  que  suprime  compuestos  
orgánicos,  contaminantes  químicos  y microorganismos  residuales . Finalmente,  la  ultrafiltración  
permite  retener  partículas  de  hasta  0,01Ъ0,1 micras,  asegurando  un  elevado  nivel  de  depuración .

Este proyecto  refuerza  el  compromiso  de  Textisol  con  los  Objetivos  de  Desarrollo  Sostenible,  
especialmente  en  materia  de  agua  limpia,  industria  sostenible  y producción  responsable . En conjunto,  la  
iniciativa  impulsa  un  modelo  circular  que  optimiza  recursos,  reduce  vertidos  y mejora  la  eficiencia  
ambiental  del  proceso  productivo .
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Preservación de la 
sostenibilidad del 

recurso hídrico

El Grupo  Loro Parque , miembro  de  CEOE Tenerife  y de  la  CCE (Confederación  Canaria  de  
Empresarios),  integra  la  sostenibilidad  como  un  eje  transversal  de  su modelo  de  gestión,  apostando  
por  acciones  concretas  que  generan  un  impacto  ambiental  positivo  y medible . El grupo,  que  engloba  
a  Loro Parque,  Siam  Park, Poema  del  Mar, Hotel  Botánico,  ˳̣̦̟̖̝̝̚Э̤ y Loro Parque  Fundación,  va  más  
allá  del  cumplimiento  de  los  Objetivos  de  Desarrollo  Sostenible,  promoviendo  un  modelo  de  operación  
responsable,  eficiente  y orientado  a  la  autosuficiencia . La sostenibilidad  forma  parte  de  su identidad  y 
se traduce  en  decisiones  estratégicas  que  combinan  conservación  del  entorno,  eficiencia  en  el uso  
de  recursos  y sensibilización  social .

Uno de  los  pilares  fundamentales  de  esta  estrategia  es la  gestión  sostenible  del  agua,  especialmente  
relevante  en  un  territorio  con  recursos  hídricos  limitados . El grupo  cuenta  con  plantas  propias  de  
ósmosis  inversa  para  la  generación  de  agua  dulce,  con  una  capacidad  
aproximada  de  500 .000  m³  anuales , lo que  reduce  la  presión  sobre  las  fuentes  
convencionales  de  abastecimiento . Asimismo,  se han  implantado  sistemas  de  riego  inteligente  
que  permiten  optimizar  el  consumo  de  agua  en  zonas  ajardinadas , adaptándolo  a  las  
necesidades  reales  y a  las  condiciones  climáticas .

A estas  actuaciones  se suman  programas  específicos  de  optimización  de  la  gestión  y  el  
mantenimiento  del  agua  en  instalaciones  acuáticas , garantizando  un  uso  eficiente  del  
recurso  sin  comprometer  la  calidad  ni  la  experiencia  del  visitante . En conjunto,  estas  medidas  reflejan  
el compromiso  del  Grupo  Loro Parque  con  un  modelo  de  desarrollo  sostenible  y resiliente .



Uso de agua 
regenerada para la 
prevención de 
incendio
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El sistema  GUARDIAN (Green  Urban  Actions  for  Resilient  fire  Defense  of  the  Interface  Area)  en  
Riba- roja  de  Túria  y Paterna  (Valencia)  constituye  una  infraestructura  innovadora  de  
prevención  y  defensa  contra  incendios  forestales,  la  más  grande  de  Europa  y la  
segunda  a  nivel  mundial . Su rasgo  distintivo  es el uso  de  agua  regenerada,  proveniente  
de  una  Estación  Depuradora  de  Aguas  Residuales  (EDAR) y  tratada  en  una  
Estación  Regeneradora  de  Agua  (ERA), para  los  riegos  preventivos  y defensivos  en  
barreras  verdes  que  protegen  la  interfaz  urbano - forestal,  evitando  así  el consumo  de  agua  
potable .

El proyecto,  financiado  en  un  80 % por  fondos  FEDER a  través  de  la  3ª convocatoria  UIA Urban  
Innovative  Actions , ha  sido  posible  gracias  a  la  colaboración  entre  administraciones  
públicas,  universidades,  empresas  privadas  y  centros  tecnológicos , incluyendo  
VEOLIA, Cetaqua , Medi  XXI, la  Universitat  Politècnica  de  València  y la  Universitat  de  València .

GUARDIAN combina  el  riego  con  tratamientos  silvícolas,  como  desbroce,  poda  y  
clareo  de  árboles  enfermos  o densos,  además  de  la  eliminación  de  cañaverales , 
cubriendo  más  de  37 hectáreas  estratégicas  para  evitar  la  propagación  de  incendios  desde  
áreas  urbanas  hacia  el Parque  Natural  del  Túria  y viceversa .

Con  este  enfoque,  el proyecto  demuestra  cómo  el agua  regenerada  puede  integrarse  como  
recurso  sostenible  en  la  gestión  del  riesgo  de  incendios,  reduciendo  la  presión  sobre  los  recursos  
hídricos  convencionales  y contribuyendo  a  la  resiliencia  climática  de  zonas  urbanas  y naturales
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Cálculo y verificación 
de la 

huella hídrica

FCC Construcción , como  miembro  de  SEOPAN, ha  realizado  por  primera  vez la  contabilización  y 
verificación  de  su Huella  Hídrica  en  todas  sus  actividades  nacionales  e internacionales . Este 
indicador,  basado  en  la  metodología  de  la  Water  Footprint  Network , evalúa  el  volumen  total  de  agua  
dulce  utilizado  directa  o indirectamente  en  la  producción  de  bienes  y servicios,  considerando  sus  
componentes  azul, verde  y gris .

La compañía  ha  desarrollado  una  metodología  propia  para  calcular  la  Huella  Hídrica  Azul  y  
Gris , utilizando  los  datos  procedentes  de  su sistema  de  gestión . Este trabajo  ha  permitido  cuantificar  el  
consumo  de  agua  a  nivel  de  país  y de  obra,  estableciendo  una  línea  base  para  identificar  oportunidades  
de  eficiencia  y mejora  en  la  gestión  del  recurso  hídrico . Los resultados  se recogen  en  su primer  Informe  de  
Evaluación  de  la  Huella  Hídrica .

Con  este  ejercicio  de  medición  y verificación,  FCC Construcción  refuerza  su  compromiso  con  la  
protección  ambiental  y  la  gestión  sostenible  del  agua , consolidando  un  hito  relevante  en  la  
reducción  del  impacto  ambiental  y en  la  promoción  de  prácticas  responsables  dentro  del  sector  de  la  
construcción .



Estudio del uso de agua 
regenerada en el sector de 
fritas, esmaltes y colores 
cerámicos

El Análisis  sectorial  de  viabilidad  del  uso  de  agua  regenerada  en  las  empresas  de  ANFFECC (Asociación  
Española  Fabricantes  Fritas,  Esmaltes  y Colores  Cerámicos)  evalúa  el  potencial  de  sustitución  del  
agua  convencional  por  fuentes  de  agua  regenerada  en  el sector  de  fritas,  esmaltes,  y colores  
cerámicos  de  la  provincia  de  Castellón .

La iniciativa  responde  a  los  retos  derivados  del  estrés  hídrico  y a  la  necesidad  de  garantizar  un  uso  más  
eficiente  y sostenible  del  agua  en  un  sector  industrial  estratégico . El estudio  desarrollado  por  ANFFECC en  
colaboración  con  ITC- AICE analiza  la  disponibilidad  de  agua  regenerada  procedente  de  
estaciones  depuradoras,  así  como  su  capacidad  para  cubrir  parte  de  la  demanda  
hídrica  de  las  empresas  del  sector , reduciendo  la  presión  sobre  los  acuíferos .

El trabajo  incluye  un  diagnóstico  detallado  de  los  procesos  productivos  y de  los  puntos  de  mayor  
consumo  de  agua,  así  como  un  análisis  territorial  de  las  masas  de  agua  subterránea  y de  la  ubicación  de  
las  empresas . A partir  de  esta  información,  se evalúa  la  viabilidad  técnica  del  uso  de  agua  regenerada,  
considerando  aspectos  como  calidad  del  recurso,  infraestructuras  necesarias  y compatibilidad  con  los  
procesos  industriales .

Las conclusiones  del  estudio  ponen  de  manifiesto  que  el  uso  de  agua  regenerada  
representa  una  alternativa  viable  en  determinadas  zonas,  alineada  con  el marco  normativo  
europeo  y nacional,  y con  las  estrategias  de  economía  circular . Esta iniciativa  constituye  una  buena  
práctica  sectorial  orientada  a  mejorar  la  eficiencia  hídrica,  reforzar  la  resiliencia  del  sector  y avanzar  
hacia  un  modelo  productivo  más  sostenible  y competitivo .
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Reducción de huella 
hídrica y energética 

en procesos de 
acabado textilAntecuir  es una  empresa  del  Grupo  Aquaclean , asociado  a  ATEVAL (Asociación  de  

Empresarios  Textiles  de  la  Comunidad  Valenciana,  organización  miembro  de  CEV (Confederación  
Empresarial  de  la  Comunitat  Valenciana),  especializada  en  el  desarrollo  y fabricación  de  tejidos  
técnicos  y recubrimientos  de  alto  rendimiento  para  tapicería  y sector  contract , combinando  
innovación  tecnológica,  diseño  y sostenibilidad .

El proyecto  impulsado  por  la  compañía  se orienta  a  la  reducción  de  la  huella  hídrica  y  
energética  en  los  procesos  de  acabado  textil,  mediante  la  incorporación  de  mejoras  estructurales  
y tecnológicas  en  planta . Entre  las  principales  actuaciones  destaca  el  incremento  del  uso  de  
agua  regenerada  procedente  de  la  EDAR de  la  Mancomunitat  Font  de  la  Pedra , que  actualmente  
representa  el  55  % del  consumo  total  de  agua  de  la  instalación . Esta medida  permite  
disminuir  significativamente  la  extracción  de  recursos  hídricos  convencionales  y optimizar  la  gestión  
del  ciclo  del  agua .

En paralelo,  la  empresa  ha  sustituido  sistemas  tradicionales  de  estampación  por  
maquinaria  de  impresión  digital  de  última  generación,  reduciendo  el  consumo  de  agua,  
energía  y  tintas . Asimismo,  los  procesos  de  baño  por  inmersión  mediante  foulard  han  sido  
reemplazados  por  sistemas  de  pulverizado  directo  sobre  tejido,  que  optimizan  la  aplicación  de  
productos  químicos  y reducen  el volumen  de  agua  necesario  en  los  tratamientos .

En el  ámbito  energético,  Antecuir  ha  instalado  sistemas  fotovoltaicos  para  autoconsumo  
que  generan  entre  el  15 % y  el  20 % de  la  energía  utilizada  en  la  planta,  contribuyendo  a 
la  reducción  de  emisiones  de  carbono . En conjunto,  el proyecto  consolida  un  modelo  productivo  
más  eficiente,  sostenible  y alineado  con  la  transición  ecológica  del  sector  textil .
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Uso de Maquinaria de 
Última Generación 

con Configuración Eco

Armarios  Garoé  Sl, empresa  asociada  a  ASINCA, organización  integrada  en  la  CCE (Confederación  
Canaria  de  Empresarios),  ha  adoptado  varias  medidas  sostenibles  en  sus procesos  productivos,  
energéticos  y de  diseño,  alineándose  con  varios  de  estos  ODS. 

La empresa  ha  invertido  en  tecnología  moderna  y procesos  de  producción  eficientes,  con  una  
optimización  de  las  materias  primas  de  primer  nivel , que  reducen  muchísimo  la  emisión  de  
desechos  de  estas .

Garoé  utiliza  maquinaria  avanzada,  incluido  un  brazo  robótico  articulado  para  corte  de  tableros . Toda  
la  maquinaria  está  configurada  en  modo  "eco"  o "paquete  verde",  mediante  una  centralita  
que  optimiza  el uso  de  energía  según  la  función  requerida . Con  esta  medida  se reduce  el  consumo  
energético  mediante  sistemas  automatizados  que  evitan  el  desperdicio  de  recursos  y con  
optimización  de  tiempos  de  producción  de  cada  partida  a  ejecutar . 
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Descarbonización de la 
actividad industrial: 
compromiso en la 
biofábrica de Navia

Ence , miembro  de  FADE (Federación  Asturiana  de  Empresarios)  y CEOE, impulsa  su estrategia,  tanto  en  el  
negocio  de  Celulosa,  como  en  el de  la  Energía  Renovable,  mediante  la  transformación  de  biomasa  de  
proximidad  en  diversas  energías  sustitutivas  de  fuentes  fósiles . 

En el  ámbito  del  negocio  de  Celulosa,  son  importantes  los  avances  que  se están  llevando  a  cabo  en  sus  
biofábricas . En concreto,  hay  destacar  que  el 91% de  la  energía  primaria  que  se consume  en  Navia  y 
Pontevedra  ya  es renovable . En ese  contexto,  las  iniciativas  más  destacadas  dentro  del  plan  de  
descarbonización  de  la  biofábrica  de  Navia  son  la  sustitución  de  combustibles  fósiles  por  Biometanol  y  
Biomasa  pulverizada . El biometanol  (MeOH), es un  biocombustible  líquido  que  se genera,  como  
subproducto  en  la  planta  de  evaporación/concentración  de  licor  negro . Este recurso,  tras  su  
depuración  y concentración,  permite  reemplazar  parte  del  consumo  de  gas  natural,  reduciendo  
significativamente  la  huella  de  carbono  de  la  instalación .

Adicionalmente  el  plan  de  descarbonización  se refuerza  con  nuevas  inversiones : una  nueva  línea  de  
descortezado  de  la  madera  que  permitirá  reducir  el  consumo  energético  del  proceso ; incorpora  un  sistema  
de  preparación  y pulverización  de  biomasa,  que  transformará  la  corteza  de  madera  en  biomasa  
pulverizada  para  su uso  como  biocombustible  renovable  en  los  hornos  de  cal ; y la  modificación  del  sistema  
de  combustión  del  horno  de  cal,  que  será  adaptado  para  utilizar  esta  biomasa  en  lugar  de  gas  
natural . 

Ence también  está  desarrollando  productos  de  celulosa  con  baja  o nula  huella  de  carbono , 
como  Naturcell  y Naturcell  Zero . 
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ECOASIS: 
recarga ultra rápida 

sin conexión a red
ECOASIS es una  solución  innovadora  desarrollada  por  CIRCUTOR que  permite  la  recarga  ultra  
rápida  de  vehículos  eléctricos  sin  necesidad  de  conexión  a  la  red  eléctrica  
convencional . Este sistema,  implantado  en  la  Estación  de  Servicio  El Cisne  de  la  empresa  Zoilo  Ríos, 
miembro  de  CEEES  (Confederación  Española  de  Empresarios  de  Estaciones  de  Servicio),  en  Zaragoza,  
con  la  colaboración  del  Centro  Tecnológico  CIRCE, representa  una  revolución  en  la  infraestructura  de  
recarga  para  vehículos  eléctricos . 

El proyecto  ofrece  una  alternativa  ̦̥̠̤̦̒ѐ̖̟̥̖̔̚ y  ecológica  de  las  actuales  estaciones  de  
servicio,  y propone  nuevas  opciones  que  facilitarán  la  consolidación  de  la  infraestructura  de  recarga  
de  vehículos  eléctricos,  especialmente  en  ubicaciones  aisladas  o alejadas  de  la  red  
eléctrica .

La instalación  cuenta  con  220 módulos  solares  (60 ,5 kWp ), batería  de  acumulación  con  
capacidad  nominal  de  500  kWh  y  potencia  máxima  300 KW, una  pila  de  combustible  
de  hidrógeno  de  100 kW  de  generación  con  dos  racks  de  hidrógeno  verde  
comprimido  a  200  bar  y  dos  cargadores  ultrarápidos  de  150 kW . En caso  de  agotarse  la  
energía  solar  acumulada  en  la  batería,  se pone  en  funcionamiento  la  pila  de  combustible  a  modo  de  
grupo  electrógeno,  pero  sin  producción  de  emisiones . Es por  eso  que  no  requiere  estar  conectado  a  la  
red  eléctrica,  y funcionaría  incluso  en  caso  de  apagón  generalizado . Esta combinación  garantiza  una  
operación  autosuficiente  y resiliente,  especialmente  útil  en  entornos  remotos  o ante  cortes  de  
suministro  eléctrico .

ECOASIS contribuye  directamente  a  la  consolidación  de  una  movilidad  más  limpia  y sostenible,  
reduciendo  la  huella  de  carbono  del  transporte,  promoviendo  el  uso  de  energías  renovables  y 
demostrando  cómo  la  innovación  tecnológica  puede  responder  eficazmente  a  los  retos  de  la  
movilidad  sostenible  y la  descarbonización .
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Renovación sostenible 
de espacios con 
criterios de eficiencia y 
circularidad
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SH Hoteles , miembro  de  CEV (Confederación  Empresarial  de  la  Comunitat  Valenciana),  llevó  
a  cabo  en  julio  y agosto  de  2025  la  renovación  de  los  salones  y espacios  para  eventos  del  Hotel  
SH Valencia  Palace . La intervención  ha  dado  lugar  a  salas  más  modernas,  versátiles  y 
equipadas  con  tecnología  audiovisual  avanzada,  destacando  la  iluminación  natural  y las  vistas  
al  Jardín  del  Turia, un  valor  diferencial  del  hotel .

Para  mejorar  la  eficiencia  energética,  toda  la  iluminación  fue  sustituida  por  
sistemas  LED y  se incorporaron  sensores  de  movimiento  y  temporizadores ; 
además,  se  instalaron  grifos  electrónicos  de  bajo  consumo .

Además,  las  nuevas  moquetas,  resistentes  y  confortables,  están  fabricadas  
con  poliamida  100% reciclada  tintada  en  masa  y  cuentan  con  certificación  
Cradle  to  Cradle .

Como  iniciativa  innovadora  de  economía  circular,  parte  de  las  moquetas,  cortinas  y  
escayolas  retiradas  fueron  transformadas  en  tableros  RTS ЯRecycled  Textile  
̥̠̟̖̄а˝ utilizados  en  mesas  auxiliares . Este proceso,  desarrollado  por  WIM  Studio , 
reutiliza  residuos  junto  con  resina  de  pino  y conchas  de  mejillón,  sin  emisiones  nocivas,  
consolidando  un  modelo  de  renovación  responsable  y sostenible .
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Innovación y 
sostenibilidad en sistemas 

de almacenamiento con 
energía fotovoltaica

ESNOVA RACKS, miembro  de  FADE (Federación  Asturiana  de  Empresarios),  consolida  su 
compromiso  ambiental  con  un  ambicioso  proyecto  de  transición  energética . La compañía  ha  
integrado  un  sistema  fotovoltaico  de  1.174,80  kWp  (2.136 paneles)  en  sus 
instalaciones .

Esta iniciativa  refuerza  el camino  de  ESNOVA hacia  la  descarbonización,  permitiéndole  optar  
nuevamente  al  sello  "Calculo  + Reduzco"  del  MITECO. Además,  ESNOVA RACKS ha  
implementado  mejoras  en  sus procesos  de  fabricación  para  minimizar  el  consumo  de  
recursos  y  reducir  residuos , incorporando  principios  de  economía  circular .    

El proyecto  destaca  por  su impacto  ambiental  y social :  
Å Reducción  de  emisiones : La energía  fotovoltaica  evita  la  emisión  de  toneladas  de  COϜ 

anuales,  equivalente  aproximadamente  al  efecto  de  25.700 arboles  absorbiendo  CO2 
durante  un  año .   

Å Innovación  tecnológica : Uso de  sistemas  inteligentes  para  monitorizar  el rendimiento  
energético  y garantizar  la  máxima  eficiencia .  

Å Compromiso  local : La empresa  fomenta  la  creación  de  empleo  en  la  región  y 
colabora  con  proveedores  locales,  reforzando  el tejido  económico  asturiano .  

El proyecto  incluye  un  sistema  inteligente  de  monitorización  que  maximiza  la  
eficiencia  y sirve  como  modelo  replicable  para  el sector .  
La combinación  de  energía  limpia,  procesos  eficientes  y certificaciones  oficiales  posiciona  a  
ESNOVA como  caso  de  éxito  en  la  transición  ecológica  de  la  industria  española,  inspirando  a  
otras  empresas  a  acelerar  su transformación  verde . 
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Planta solar Talayuela  II, 
integración de las 
energías renovables en 
la naturaleza

Statkraft , primer  productor  de  energía  renovable  en  Europa,  ha  desarrollado  en  Talayuela  
(Cáceres)  el  proyecto  Talayuela  II, que  se ha  convertido  en  un  modelo  de  integración  y  
compatibilidad  de  las  energías  renovables  con  la  naturaleza .

No solo  promueve  un  modelo  de  desarrollo  que  respeta  y protege  el  entorno  natural,  sino  que  
se adapta  al  paisaje  singular  y protegido  de  la  dehesa  extremeña .

Esta planta  fotovoltaica  destaca  por  la  aplicación  de  medidas  para  minimizar  el  impacto  
ambiental  y fomentar  la  restauración  ecológica . Entre  ellas,  se incluyen : la  construcción  
de  una  charca  de  5.000  m 2 para  fomentar  la  reproducción  de  aves  como  el  
abejaruco  o el avión  zapador ; la  protección  de  especies  vulnerables , como  el topillo  
cabrera ; la  instalación  de  cajas  nido  y  refugios  para  lechuzas,  cernícalos,  reptiles  y 
artrópodos .

Gracias  a  este  compromiso,  Statkraft  ha  obtenido  el  Sello  de  Excelencia  en  
Sostenibilidad  de  UNEF. Se trata  de  un  reconocimiento  que  avala  las  mejores  prácticas  
en  el sector  fotovoltaico . Certifica  que  el proyecto  cumple  con  los  más  altos  estándares  en  
materia  de  integración  ambiental,  diálogo  con  la  comunidad  local  y generación  de  valor  
social  e impulso  a  la  economía  circular .
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Nexo entre la movilidad 
sostenible y el sector 

energético responsable

TERA Batteries , empresa  del  grupo  PCEX Group,  miembro  de  ANCERA (Asociación  Nacional  de  
Comerciantes  de  Equipos,  Recambios,  Neumáticos  y Accesorios  para  Automoción),  lidera  en  
España  un  proyecto  pionero  en  diagnóstico,  caracterización  y  valorización  de  
baterías  de  litio , especialmente  las  procedentes  del  sector  de  la  movilidad  eléctrica . Su 
planta  industrial,  reconocida  por  la  Generalitat  Valenciana  como  proyecto  estratégico  de  
territorio,  constituye  el  núcleo  operativo  de  un  modelo  de  economía  circular  que  convierte  un  
residuo  potencial  en  un  nuevo  recurso  energético .

Mediante  tecnologías  avanzadas  de  inteligencia  artificial  y trazabilidad  digital,  TERA evalúa  el 
estado  real  de  las  baterías  y optimiza  su reutilización  en  sistemas  de  almacenamiento  de  
segunda  vida  o en  nuevas  aplicaciones  de  movilidad  eléctrica . Este enfoque  permite  
reacondicionar  y  recuperar  hasta  un  90  % de  los  materiales  gestionados,  
reduciendo  de  forma  directa  la  huella  de  carbono  y  la  extracción  de  materias  
primas  críticas .

Durante  los  últimos  ejercicios,  la  compañía  ha  realizado  123 intervenciones  de  
revalorización , evitando  la  emisión  estimada  de  más  de  240  toneladas  de  COϜ, 
según  cálculos  basados  en  estándares  de  la  Agencia  Europea  de  Medio  Ambiente .

Gracias  a  su capacidad  tecnológica,  su contribución  a  la  descarbonización  y su impacto  positivo  
en  la  cadena  de  valor  del  sector  automovilístico,  TERA se consolida  como  un  referente  nacional  
en  la  aplicación  práctica  de  la  economía  circular  y en  el impulso  hacia  una  industria  energética  
más  eficiente,  sostenible  y resiliente .
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Estructuras flotantes 
de hormigón para la 
eólica marina offshore
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Este proyecto  desarrolla  una  tecnología  innovadora  a  nivel  mundial  para  la  construcción  de  
parques  eólicos  en  alta  mar . Forma  parte  del  proyecto  europeo  Wheel  que  durará  5 años  y 
cuenta  con  más  de  30 millones  de  euros  de  presupuesto,  cofinanciados  por  la  UE y repartidos  
entre  10 socios  de  5 países .

El objetivo  final  es  crear  y  demostrar,  a  nivel  tecnológico  precomercial , un  
prototipo  de  6MW,  especialmente  diseñado  para  ubicarlo  en  aguas  profundas . 
Este avance  permitirá  industrializar  la  tecnología,  una  reducción  de  costos  y la  minimización  de  la  
huella  de  carbono .

Rover , miembro  de  ANCI (la  asociación  de  las  constructoras  no  cotizadas)  y este  a  su vez de  
CNC (Confederación  Nacional  de  la  Construcción),  lidera  dentro  del  consorcio  el desarrollo  y 
construcción  de  la  plataforma  flotante  que  sostendrá  el  aerogenerador . El prototipo  de  la  
plataforma , compuesta  por  dos  estructuras  de  hormigón,  de  más  de  40  metros  de  diámetro,  será  
ejecutada  a  flote  en  el abrigo  de  un  puerto  cercano  a  su ubicación  final,  en  las  islas  Canarias .

Este proyecto  ha  sido  el primero  en  obtener  el  aval  y  la  aprobación  de  los  expertos  
de  la  Comisión  Europea  dentro  del  programa  Horizont  Europe  y  ha  sido  
galardonado  con  el  premio  FLOWIN del  DoE en  EE.UU.
La energía  eólica  ha  sido  sin  duda,  un  protagonista  destacado  en  la  transición  ecológica  hacia  
una  sociedad  libre  de  emisiones,  pero  su desarrollo  en  tierra  o en  aguas  poco  profundas  está  ya  
muy  limitado,  especialmente  en  Europa, . Por eso, el gran  reto  tecnológico  es llevar  su desarrollo  
en  el  mar  de  aguas  profundas  donde  puede  disfrutar  de  mayores  ventajas  técnicas  y 
medioambientales .
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Regulación de 
velocidad en 

motores eléctricos

Roca  Group  trabaja  para  optimizar  el  uso  de  energía  en  cada  etapa  de  
producción . Esta iniciativa  consiste  en  instalar  variadores  de  frecuencia  (VSD, 
por  sus  siglas  en  inglés  Variable  Speed  Drive)  en  motores  eléctricos  para  ajustar  su 
velocidad  según  las  necesidades  reales  del  proceso . 

Esta tecnología  evita  que  los  motores  trabajen  a  máxima  potencia  cuando  no  
es  necesario , reduciendo  el  consumo  eléctrico  y adaptando  la  energía  al  ritmo  de  la  
producción . En procesos  con  cargas  variables,  la  regulación  de  velocidad  permite  
disminuir  proporcionalmente  la  demanda  energética,  lo  que  se traduce  en  un  ahorro  
significativo  y en  una  mejora  de  la  eficiencia  operativa . Además,  esta  práctica  prolonga  la  
vida  útil  de  los  equipos  al  reducir  el desgaste  mecánico  y térmico,  contribuyendo  a  la  
fiabilidad  del  sistema .

La instalación  de  VSD es una  práctica  ya  implementada  en  varias  plantas  del  grupo  y 
puede  replicarse  fácilmente  en  otras . Con  iniciativas  como  esta,  Roca  Group  reafirma  que  
la  eficiencia  energética  es  esencial  para  avanzar  hacia  una  industria  
cerámica  más  responsable,  reduciendo  emisiones  y  optimizando  
recursos . Además,  se alinea  con  la  estrategia  global  de  sostenibilidad  del  grupo,  que  
persigue  la  mejora  continua  del  consumo  energético  en  todas  sus fábricas .
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Hacia un edificio 
de consumo cero

La sede  de  Mitsubishi  Electric  en  Sant  Cugat  del  Vallès  está  inmersa  en  un  proyecto  integral  de  
descarbonización  y optimización  energética  cuyo  objetivo  es transformar  el  edificio  en  un  
edificio  de  consumo  cero , alineado  con  la  Directiva  Europea  de  Eficiencia  Energética  de  Edificios  
(EPBD) y con  sistemas  de  gestión  energética  tipo  ISO 50001.

El proyecto  combina  tres  palancas  principales :

Å La instalación  de  216 paneles  fotovoltaicos  (124,2 kWp ) de  autoconsumo , ya  operativos,  
que  permiten  reducir  aproximadamente  un  50  % la  energía  importada  de  la  red  y alcanzar  periodos  
de  balance  neto  cero .

Å La propuesta  de  ampliación  de  la  planta  solar  y  la  incorporación  de  un  sistema  de  
almacenamiento  en  batería  de  ion - litio  de  500  kWh , que  llevarían  al  edificio  a  la  
autosuficiencia  energética  con  un  periodo  de  retorno  estimado  de  6,7 años .

Å El diseño  de  un  gemelo  digital  apoyado  en  inteligencia  artificial  para  optimizar  en  tiempo  real  la  
operación  de  los  sistemas  de  climatización  City  Multi  /  Hybrid  City  Multi  y el uso  de  la  
energía  renovable  generada  in situ .

Además  de  reducir  consumos  y emisiones,  la  iniciativa  convierte  la  propia  sede  en  un  demostrador  
tecnológico  para  clientes  y prescriptores  del  sector  HVAC, impulsando  soluciones  escalables  de  edificios  
de  consumo  casi  nulo .

Catálogo Buenas prácticas ambientales de las Empresas Españolas 2025 | Energía

28



Descarbonización y 
eficiencia energética en el 

ámbito minero
Kandelium  Minerales  S.A., miembro  de  PRIMIGEA (Confederación  Española  de  las  Industrias  de  las  
Materias  Primas  Minerales),  empresa  minera  pionera  en  la  concentración  por  flotación  del  mineral  
estratégico  para  la  UE sulfato  de  estroncio  y miembro  de  AMINER, está  comprometida  con  la  
sostenibilidad  y la  gestión  responsable  de  los  recursos  naturales .

En el marco  de  su estrategia  de  transición  energética  y descarbonización,  la  empresa  impulsa  
acciones  orientadas  a  la  eficiencia,  la  reducción  de  emisiones  y  el  uso  responsable  
de  la  energía  en  el  ámbito  minero , alineadas  con  los  ODS.

Uno de  los  avances  más  destacados  es el modelo  Я̡̖̝́̒ ˴̖̣̠а˝ basado  en  la  digitalización  
completa  del  sistema  de  gestión  y  la  eliminación  total  del  uso  de  papel . En eficiencia  
energética,  la  sustitución  de  dos  calderas  de  gasoil  por  sistemas  de  aerotermia  
supone  un  ahorro  anual  de  556 .298  kWh  y  una  reducción  de  148 toneladas  de  COϜ. La 
instalación  de  variadores  de  frecuencia  en  equipos  de  243  kW aporta  un  ahorro  adicional  de  
412.714 kWh  y  evita  unas  95  toneladas  de  COϜ al  año .

La apuesta  por  la  energía  renovable  se refleja  en  420  paneles  fotovoltaicos  de  230  kWp , que  
generan  371.683  kWh  anuales , aproximadamente  el  seis  por  ciento  del  consumo  total . Además,  
toda  la  electricidad  procede  de  fuentes  certificadas  con  Garantías  de  Origen  renovables . Un sistema  
avanzado  de  monitorización  energética  permite  optimizar  la  electricidad  y mejorar  el  rendimiento  
operativo .

Gracias  a  estas  medidas,  la  empresa  ha  logrado  reducir  más  de  240  toneladas  de  COϜ al  año  
y  eliminar  el  consumo  de  gasoil , avanzando  hacia  una  minería  más  moderna,  eficiente  y 
sostenible .
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Modelo ITH de 
Sostenibilidad Turística 
y Planes de Mejora
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Financiado  por  la  Secretaría  de  Estado  de  Turismo  y desarrollado  por  ITH, miembro  de  CEHAT 
(Confederación  Española  de  Hoteles  y Alojamientos  Turísticos)  es un  proyecto  orientado  a  
impulsar  la  sostenibilidad  en  los  hoteles . Su objetivo  es facilitar  que  los  establecimientos  conozcan  
los  aspectos  clave  para  avanzar  en  eficiencia  energética,  gestión  del  agua  y residuos,  sistemas  
de  envolvente  térmica,  accesibilidad,  políticas  de  responsabilidad  social  corporativa  y otros  
ámbitos .

Entre  sus  herramientas  destaca  el  Test  de  autoevaluación  en  sostenibilidad  hotelera , 
gratuito  y de  fácil  uso, que  permite  analizar  el  desempeño  económico,  social  y medioambiental  
de  cada  establecimiento . Incluye  información  sobre  los  ODS, medidas  para  reducir  el desperdicio  
alimentario  y una  plantilla  para  la  memoria  de  sostenibilidad . Mediante  cuestionarios,  identifica  el 
grado  de  cumplimiento  de  requisitos  y recomendaciones,  generando  informes  descargables  con  
propuestas  de  mejora  y permitiendo  comparar  resultados  con  otros  hoteles  similares .

El Estudio  de  Buenas  Prácticas  en  Sostenibilidad  en  Alojamientos  Turísticos  
Españoles  recoge  iniciativas  orientadas  a  mejorar  la  gestión  sostenible  de  los  alojamientos,  
considerando  la  sostenibilidad  como  eje  de  recuperación  y competitividad  futura . Integra  casos  
de  éxito  y medidas  aplicables  en  materia  de  medio  ambiente,  responsabilidad  social  y buen  
gobierno .

La Guía  Práctica  para  prevenir  y  reducir  las  pérdidas  y  el  desperdicio  
alimentario  en  hoteles  ofrece  recomendaciones  para  disminuir  el desperdicio  en  todas  las  
fases  de  la  cadena  alimentaria,  aportando  soluciones  y herramientas  para  su implementación .

Por último,  el  Programa  de  Rehabilitación  Energética  ITHSaveHotel  proporciona  
asesoría  técnica  integral  y una  auditoría  gratuita  de  las  instalaciones,  junto  con  un  plan  de  
mejora  energética .
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Uso de la cascarilla de 
cacao y poso de café para 

producir energía verde

Nestlé  España  refuerza  su compromiso  con  la  sostenibilidad  y la  descarbonización  mediante  la  
instalación  y  ampliación  de  calderas  de  biomasa  en  sus  fábricas  de  Girona  y  La 
Penilla  de  Cayón  (Cantabria) .

En La Penilla,  Nestlé  ha  instalado  una  caldera  de  biomasa  que  utiliza  como  materia  prima  la  
cascarilla  de  cacao  resultante  del  proceso  de  torrefacción,  junto  con  astillas  de  
madera  certificadas . Gracias  a  esta  innovación,  se han  reducido  las  emisiones  netas  
anuales  de  COϜ equivalente  en  2.850  toneladas  y  se  ha  incrementado  la  
capacidad  de  producción  de  vapor  hasta  en  un  40 %. La cascarilla,  por  su alto  poder  
calorífico,  se valoriza  energéticamente  como  biocombustible,  impulsando  la  economía  circular  
dentro  de  la  fábrica,  ya  que  el  vapor  generado  se reutiliza  en  el  propio  proceso  de  tostado  del  
cacao .

En la  fábrica  de  café  de  Girona,  Nestlé  ha  invertido  22 ˾к en  la  construcción  de  una  segunda  
caldera  de  biomasa,  que  se suma  a  la  primera,  operativa  desde  2020 . Estas instalaciones  permiten  
revalorizar  el  100% de  los  posos  de  café  generados,  junto  con  astillas  forestales  
certificadas  de  bosques  gestionados  de  forma  sostenible . Ambas  calderas  producen  
unas  116.000  toneladas  de  vapor  anuales,  cubriendo  el  80% de  la  demanda  de  la  planta  con  fuentes  
renovables  y evitando  más  de  18.000  toneladas  de  COϜ equivalente  al  año . Además,  la  
fábrica  ha  reducido  un  45 % sus  emisiones  de  COϜ y  un  23% el  consumo  total  de  
energía  en  los  últimos  cinco  años .
Estas iniciativas  fomentan  la  economía  circular  y reducen  la  dependencia  de  combustibles  fósiles .
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Impulso de la 
descarbonización con 
una caldera de biomasa

ENGIE en  España  ha  firmado  un  acuerdo  con  Viscofan,  líder  en  la  producción  y venta  de  
envolturas  para  la  industria  alimentaria,  para  instalar  una  innovadora  caldera  de  
biomasa  en  su planta  de  Cáseda  (Navarra) . Esta infraestructura,  cuenta  con  una  
capacidad  de  7,5 toneladas  de  vapor  por  hora,  equivalente  a  5 MWt , y permite  
generar  energía  térmica  de  forma  sostenible .

Esta caldera  destaca  por  el uso  de  biomasa  de  origen  forestal  y  envolturas  
celulósicas  procedentes  del  propio  proceso  productivo , un  recurso  100% vegetal  
con  alto  poder  calorífico . Esta solución,  evitará  la  emisión  de  cerca  de  9.000  
toneladas  de  COϜ al  año  y  se  valorizarán  aproximadamente  4 .000  toneladas  
anuales  de  residuos  industriales , integrando  así  un  modelo  de  economía  circular . 
Además,  el  proyecto  contribuirá  a  la  prevención  de  incendios  mediante  el aprovechamiento  de  
restos  forestales .

Este desarrollo  se ejecutará  bajo  la  modalidad  BOOT (Build , Own , Operate  & Transfer)  durante  15 
años,  consolidando  la  apuesta  de  ENGIE por  soluciones  energéticas  innovadoras  que  reducen  
la  huella  de  carbono  y mejoran  la  eficiencia  global . Con  esta  iniciativa,  Viscofan  sustituirá  
parcialmente  el  consumo  de  gas  natural  (410 GWh/año)  y reforzará  su compromiso  con  la  
sostenibilidad .

ENGIE trabaja  junto  a  sus clientes  para  impulsar  la  descarbonización  mediante  soluciones  
personalizadas  que  optimizan  procesos  y reducen  el  impacto  ambiental  a  lo  largo  de  toda  la  
cadena  de  valor,  contribuyendo  a  un  futuro  más  limpio  y eficiente .
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Renovación de sistemas de 
calefacción como palanca 

de eficiencia energética

SH Hoteles , miembro  de  CEV (Confederación  Empresarial  de  la  Comunitat  Valenciana),  ha  llevado  a  
cabo  importantes  actuaciones  para  mejorar  la  eficiencia  energética  en  sus establecimientos :

En SH Valencia  Palace  se ha  sustituido  una  caldera  atmosférica  de  464  kW  por  una  bomba  
de  calor  de  465  kW  para  calefacción  y  apoyo  a  la  climatización . Asimismo,  el hotel  ha  
reemplazado  otra  caldera  atmosférica  de  464  kW  por  una  bomba  de  calor  de  94  kW  
para  el  proceso  de  ACS, permitiendo  además  una  recuperación  continua  de  frío  que  mejora  el  
rendimiento  del  sistema  de  climatización .

En SH Inglés  se han  sustituido  las  dos  calderas  atmosféricas  de  103 kW  por  dos  calderas  de  
condensación  de  35  kW , incrementando  la  eficiencia  del  consumo  energético  del  hotel .

Por su parte,  SH Villa  Gadea  ha  reemplazado  dos  calderas  atmosféricas  de  300  kW  por  una  
bomba  de  calor  destinada  al  proceso  de  ACS, avanzando  hacia  soluciones  más  sostenibles  y 
con  menor  dependencia  de  combustibles  fósiles .

Además,  los  hoteles  de  Valencia  ya  forman  parte  del  Proyecto  iEPB de  Hosbec , incorporado  en  
agosto  de  2025 , que  permite  monitorizar  y optimizar  de  forma  avanzada  los  consumos  energéticos,  
reforzando  el compromiso  de  SH Hoteles  con  una  gestión  responsable  e innovadora .
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Proyecto
BUENA ENERGÍA
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Escuder , miembro  de  Cecot  y entidad  adherida  a  Foment , es una  empresa  distribuidora  B2B de  
ingredientes  (materias  primas)  destinados  a  la  elaboración  de  productos  en  los  sectores  cosmético,  
farmacéutico  y alimentario . Comprometida  con  la  mejora  continua,  su propósito  es generar  un  impacto  
positivo  en  las  personas  que  la  rodean  y reducir  su huella  ambiental .

Su proyecto BUENA ENERGÍA destaca por su enfoque en tres áreas clave:

1. Medio ambiente
La sostenibilidad  está  en  el  centro  de  su actividad . Escuder  trabaja  cada  día  para  minimizar  su impacto  
ambiental  a  través  de  acciones  concretas  como :

Å Instalación de planta fotovoltaica  y uso exclusivo de energía 100% renovable .

Å Incorporación de furgonetas híbridas (Gasóleo/GLP ) para el reparto metropolitano.

Å Cálculo, reducción y compensación  de sus emisiones de CO Ϝ (alcance 1 + 2).

2. El equipo

El equipo  humano  es el  alma  de  Escuder . La empresa  cree  que  un  entorno  laboral  positivo,  inclusivo  
y  saludable  es clave  para  crecer  juntos . Entre  sus  iniciativas  destacan  los  programas  de  formación  
continua,  las  jornadas  deportivas  solidarias  y las  acciones  de  voluntariado  corporativo .

3. Comunidad

Escuder  mantiene  un  firme  compromiso  con  las  nuevas  generaciones  y colabora  en  proyectos  que  
generan  un  impacto  social  positivo,  como  el  Programa  MyRoom  del  Hospital  Sant  Joan  de  Déu  
de  Barcelona  o Salut  Mental  Catalunya , un  proyecto  de  apoyo  emocional  para  jóvenes .
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Un Modelo de 
Autosuficiencia 

Energética y economía 
circular en Granada
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La Ecofactoría  Sur de  Granada,  gestionada  por  VEOLIA y promovida  por  EMASAGRA (participada  por  el  
Ayuntamiento  de  Granada,  51%, e Hidralia , grupo  VEOLIA), es un  ejemplo  de  transformación  de  
estaciones  depuradoras  de  agua  hacia  un  modelo  de  economía  circular  y eficiencia  
energética . Este enfoque  permite  que  la  instalación  sea  prácticamente  autosuficiente  en  energía,  
generando  en  algunos  meses  hasta  un  150% de  la  que  consume , gracias  a  la  conversión  
del  biogás  producido  en  la  depuradora . El excedente  se  destina  incluso  a  la  recarga  de  
vehículos  eléctricos  de  la  compañía  mediante  una  electrolinera  interna .

La reutilización  del  agua  es  casi  total , destinándose  al  riego  agrícola,  mientras  que  el  99% de  
los  residuos  sólidos  (lodos,  arenas  y  grasas)  se  valorizan , convirtiéndose  en  abono  para  
agricultura  y jardinería . Estas prácticas  permiten  una  reducción  de  la  huella  de  carbono  en  un  
tercio  respecto  a  2014 y  han  evitado  más  de  7.500  tCOϜe anuales  en  los  últimos  años .

Además  de  los  beneficios  energéticos  y de  mitigación  climática,  la  Ecofactoría  se integra  con  el  
entorno  natural,  contribuyendo  a  la  preservación  de  la  biodiversidad  y  generando  impacto  
social  positivo  a través  de  la  sensibilización  ambiental  y la  colaboración  con  los  grupos  de  interés  
locales . Reconocida  como  buena  práctica  por  la  European  Circular  Economy  Stakeholder  
Platform , esta  instalación  representa  un  modelo  replicable  para  otras  depuradoras,  demostrando  
cómo  la  eficiencia  energética,  la  valorización  de  residuos  y la  reutilización  de  recursos  pueden  
combinarse  para  impulsar  la  sostenibilidad  en  el sector  del  tratamiento  de  aguas  residuales .



Monitorización y control 
de energía para una 
industria más eficiente
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Roca  Group  impulsa  la  eficiencia  energética  y la  sostenibilidad  industrial  mediante  la  
combinación  de  digitalización  energética  y optimización  de  sistemas  críticos . 
La compañía  ha  implementado  el  sistema  Power  Monitoring  Expert  (PME), en  colaboración  con  
Schneider  Electric,  en  varias  plantas  a  nivel  global . Esta plataforma  permite  monitorizar  en  
tiempo  real  no  solo  el  consumo  y  la  calidad  del  suministro  eléctrico,  sino  también  
otros  vectores  energéticos  como  gas,  aire  comprimido,  agua  y  calor  de  fluidos  
térmicos . La capacidad  multienergía  del  PME proporciona  una  visión  integral  del  comportamiento  
energético  de  las  instalaciones,  organizando  grandes  volúmenes  de  datos  y presentándolos  en  
paneles  intuitivos  que  facilitan  la  identificación  de  ineficiencias,  la  prevención  de  fallos  y el  control  
de  los  procesos  energéticos .

De forma  complementaria,  Roca  Group  ha  desarrollado  un  programa  de  detección  y  
reparación  de  fugas  en  sistemas  de  aire  comprimido,  uno  de  los  elementos  de  
mayor  consumo  energético  en  la  industria . Mediante  tecnología  ultrasónica  y 
mantenimiento  preventivo,  se identifican  y  corrigen  pérdidas  que  pueden  representar  
hasta  un  30% del  consumo  total  del  sistema . Cada  fuga  reparada  reduce  el  desperdicio  
energético,  disminuye  las  emisiones  asociadas  y prolonga  la  vida  útil  de  los  equipos,  mejorando  la  
fiabilidad  operativa .
La integración  de  PME y la  optimización  de  los  sistemas  de  aire  comprimido  permite  a  Roca  Group  
minimizar  el consumo  energético,  reducir  emisiones  y mejorar  la  eficiencia  operativa,  consolidando  
un  modelo  industrial  más  sostenible,  resiliente  y responsable  con  el  medio  ambiente . Esta práctica  
refuerza  la  cultura  de  mejora  continua  y la  gestión  eficiente  de  los  recursos  en  todas  sus plantas .
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Proyecto H2frit: 
Descarbonización del sector 
de fritas cerámicas a través 

del uso de hidrógeno
H2frit  es un  proyecto  sectorial  impulsado  por  ANFFECC (Asociación  Española  Fabricantes  Fritas,  
Esmaltes  y Colores  Cerámicos)  que  ha  demostrado  la  viabilidad  del  uso  de  hidrógeno  
como  sustituto  del  gas  natural  en  la  fusión  de  fritas  cerámicas , sin  que  se hayan  visto  
mermadas  las  propiedades  ni  la  calidad  del  producto .

Con  un  presupuesto  de  2,2 millones  de  euros  y subvencionado  por  la  Generalitat  Valenciana  como  
Proyecto  Industrial  Estratégico,  H2frit  constituye  un  ejemplo  de  colaboración  público -
privada  a la  transición  energética . El proyecto  se desarrolló  durante  tres  anualidades  y contó  con  la  
participación  de  Esmalglass , bp , Carburos  Metálicos  (Air  Products ) e ITC- AICE como  socios  
tecnológicos .

Los ensayos  se llevaron  a  cabo  en  un  horno  industrial  de  oxicombustión  de  1,2 MW , 
realizando  pruebas  con  mezclas  de  gas  natural  e hidrógeno  en  distintas  
proporciones,  hasta  alcanzar  el  funcionamiento  con  hidrógeno  al  100 %. Los 
resultados  obtenidos  han  sido  satisfactorios  y aportan  información  de  gran  valor  sobre  el uso  del  
hidrógeno  en  procesos  de  alta  temperatura .

El proyecto  presenta  un  enfoque  sectorial  y de  transferencia  de  conocimiento,  al  haber  sido  
desarrollado  por  una  asociación  con  vocación  de  aplicación  en  el  sector . En paralelo,  se ha  realizado  
un  estudio  de  viabilidad  técnico - económica  que  identifica  como  factores  clave  para  su despliegue  
futuro  la  garantía  de  suministro,  el  desarrollo  de  infraestructuras,  un  marco  regulatorio  y un  precio  
competitivo  del  hidrógeno .

Reconocido  como  hito  de  innovación  a  nivel  internacional,  H2frit  ha  sido  presentado  en  foros  
especializados  y ha  recibido  el  Premio  RENMAD 2025  a  la  Innovación  en  Hidrógeno  y  el  
Premio  COPE Castellón  2025  a  la  Innovación .
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Energía renovable para 
un futuro sostenible en 
Canarias

Catálogo Buenas prácticas ambientales de las Empresas Españolas 2025 | Energía

Cuidar  nuestro  entorno  forma  parte  de  la  responsabilidad  que  asumimos  en  Tirma , S.A., 
empresa  integrada  en  ASINCA, asociación  miembro  de  la  CCE (Confederación  Canaria  de  
Empresarios),  como  parte  activa  de  la  sociedad  canaria . Por ello,  apostamos  firmemente  por  
la  transición  energética  y el  uso  de  energías  renovables  en  nuestra  actividad  industrial  como  
una  de  nuestras  principales  buenas  prácticas  ambientales,  reduciendo  impactos  y 
contribuyendo  directamente  a  un  modelo  de  desarrollo  más  sostenible  para  las  islas .

Desde  nuestra  sede  en  Las Palmas  de  Gran  Canaria,  hemos  dado  un  paso  decisivo  con  la  
instalación  de  una  planta  fotovoltaica  de  400  kW,  capaz  de  generar  
diariamente  alrededor  de  1,3 MWh  de  energía  limpia . Gracias  a  esta  iniciativa  
reducimos  de  forma  significativa  nuestra  huella  ambiental  y  nuestra  
dependencia  de  fuentes  energéticas  externas . Este avance  refuerza  nuestra  
autonomía  energética  y aporta  mayor  resiliencia  al  tejido  productivo  local . 
La inversión  realizada  refleja  que  para  Tirma  la  sostenibilidad  es una  decisión  estratégica  y a  
largo  plazo . Con  esta  apuesta  por  la  energía  renovable  reafirmamos  nuestro  
compromiso  con  la  lucha  contra  el  cambio  climático  y  con  el  bienestar  de  
las  generaciones  presentes  y  futuras , demostrando  que  es posible  crecer  como  
empresa  sin  renunciar  al  respeto  por  nuestro  entorno .
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Impulso de la 
descarbonización con 

combustibles renovables
Ferrovial , en  su ruta  hacia  el objetivo  Net  Zero , mantiene  un  ambicioso  compromiso  de  reducción  
de  emisiones,  apoyándose  en  el  uso  de  combustibles  renovables  en  la  maquinaria  
como  palanca  clave  durante  sus proyectos  de  construcción,  tanto  en  España  como  en  otros  
países . 

Dentro  de  la  hoja  de  ruta  de  descarbonización  de  Ferrovial,  una  de  las  soluciones  más  relevantes  
es el  uso  de  aceite  vegetal  hidrotratado  (HVO)  como  alternativa  al  diésel  
convencional . Este combustible  contribuye  a la  economía  circular  y  es totalmente  
compatible  con  motores  existentes , pudiendo  emplearse  en  cualquier  tipo  de  maquinaria,  
fija  o móvil . El HVO permite  reducir  hasta  en  un  90% las  emisiones  de  COϜ y  mejorar  la  
calidad  del  aire  con  una  reducción  cercana  al  100% de  azufre,  un  30% menos  de  
NOx , un  75% de  PM10 y  un   84 % de  PM2.5 , sin  necesidad  de  modificar  equipos .

Esta iniciativa  se alinea  con  la  estrategia  climática  de  Ferrovial,  validada  por  SBTi, que  
contempla  reducir  en  un  42% las  emisiones  de  alcance  1 y  2 y  en  un  25% las  de  
alcance  3 para  2030 . 
Desde  2019, el HVO está  plenamente  implantado  en  Reino Unido  para  maquinaria  y grupos  
electrógenos,  y en  2023 se llevaron  a  cabo  pilotos  exitosos  en  España  en  grupos  electrógenos . En 
2024 , Ferrovial  participó  en  el  programa  S- Lab  del  MIT, donde  desarrolló  un  estudio  estratégico  y de  
mercado  para  evaluar  la  viabilidad  del  HVO en  proyectos  en  Estados  Unidos  y Canadá . Ese mismo  
año,  la  compañía  recibió  el  Premio  Alcance  3.0 de  CPOnet  a la  mejor  innovación  en  
reducción  de  emisiones  en  la  cadena  de  suministro . En 2025  se ha  incorporado  a  la  estrategia  el 
uso  de  HVO en  la  flota  de  vehículos .

Con  iniciativas  como  esta,  Ferrovial  demuestra  que  la  transición  energética  en  el  sector  de  la  
construcción  es posible,  escalable  y beneficiosa  para  toda  la  cadena  de  valor .
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Compromiso 
ambiental del Festival 
Bilbao BBK Live 2025
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Last  Tour  implementó  medidas  sostenibles  en  el  Festival  Bilbao  BBK Live 2025  para  
minimizar  su  huella  ambiental . Estas incluyeron  el  uso  de  energía  100% 
renovable  para  los  escenarios,  la  promoción  de  la  movilidad  sostenible  
mediante  un  plan  de  transporte  compartido  y  a  pie,  la  gestión  de  
responsable  de  residuos  enfocada  en  reciclaje  y  una  comunicación  para  
la  sensibilización  medioambiental .
Last  Tour, dinamizador  cultural  y promotor  nacional  e internacional  de  festivales  y 
conciertos,  continua  edición  a  edición  trabajando  en  el  Bilbao  BBK Live medidas  enfocadas  
a la  sostenibilidad  y al  compromiso  medioambiental . Todas  alineadas  con  los  Objetivos  de  
Desarrollo  Sostenible  (ODS). 

En 2025  el Escenario  REPSOL impulsó  un  modelo  pionero  de  transición  
energética  aplicado  a  los  grandes  eventos  culturales  basado  en  innovación . Integrado  
en  el entorno  natural  de  la  montaña  de  Kobetamendi , la  monitorización  se realizó  en  
tiempo  real  mediante  un  sistema  de  gestión  energética  desarrollado  íntegramente  por  el 
Repsol  Tech  Lab , garantizando  rigor  y trazabilidad  de  los  datos . 

El sistema  alcanzó  190 paneles  solares,  baterías  de  alta  capacidad  y  un  
aerogenerador,  lo  que  permitió  que  se  generase  un  300 % de  sus  
necesidades  energéticas  reduciendo  el  uso  de  generadores  diésel  respecto  
a  ediciones  anteriores  y consolidándose  como  una  solución  escalable  y replicable  para  
futuros  festivales .
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Monitorización de 
consumos 

energéticos

En 2024 , SEPIDES del  Grupo  SEPI, implantó  una  plataforma  de  monitorización  de  
consumos  energéticos  en  sus  edificios  digitalizando  la  gestión  
energética . La herramienta  NESS Energy  Manager  permite  registrar  y  
visualizar  en  tiempo  real  los  consumos  eléctricos  y  de  climatización  de  
cada  inquilino,  así  como  los  consumos  de  los  servicios  comunes  
(iluminación,  ascensores,  grupos  de  presión,  aparcamientos,  etc .).
Durante  2025 , el  Grupo  está  consolidando  el  uso  de  la  plataforma,  realizando  ya  la  
refacturación  energética  a  la  mayoría  de  los  inquilinos  de  sus inmuebles  a  partir  de  los  
datos  registrados  proporcionando  transparencia  y equidad  ya  que  cada  inquilino  paga  
en  función  de  su consumo  real  y se promueve  un  uso  y consumo  responsable  y eficiente  
de  la  energía .

Esta iniciativa  refuerza  el compromiso  de  SEPIDES con  la  innovación,  la  sostenibilidad  y la  
descarbonización,  integrando  la  gestión  digital  del  consumo  como  herramienta  clave  en  
su hoja  de  ruta  hacia  la  eficiencia  energética .

Catálogo Buenas prácticas ambientales de las Empresas Españolas 2025 | Energía

41



Primera empresa minera 
en España en obtener un 
Certificado de Ahorro 
Energético (CAE)
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Sandfire  MATSA, miembro  de  PRIMIGEA (Confederación  Española  de  las  Industrias  de  las  
Materias  Primas  Minerales),  se ha  convertido  recientemente  en  la  primera  empresa  
minera  metálica  en  España  en  obtener  un  Certificado  de  Ahorro  Energético  
(CAE) , concedido  por  el MITERD para  actuaciones  que  impulsen  la  eficiencia  energética  y 
favorezcan  la  transición  hacia  un  modelo  energético  más  sostenible  y verde .

Este CAE concedido  a  Sandfire  MATSA ha  sido  posible  gracias  al  cambio  de  ángulo  
ejecutado  en  las  aspas  que  extraen  el  aire  en  un  ventilador  principal  de  
mina  Aguas  Teñidas,  en  Almonaster  la  Real, lo que  supone  un  ahorro  de  energía  
correspondiente  a  1.655  MWh /año . Esta modificación  mejora  el desempeño  del  
equipo  sin  que  afecte  ni  a  su funcionalidad  ni  a  las  condiciones  ambientales  en  dicha  mina .
Con  esta  actuación,  Sandfire  MATSA refuerza  su compromiso  de  seguir  avanzando  en  
optimización  de  procesos,  eficiencia  y control  energético ; y se suma  a  otras  actuaciones  ya  
ejecutadas  en  su sistema  de  ventilación . Actualmente,  el 95% de  los  ventiladores  de  
sus  minas  subterráneas  se controlan  a  distancia : funcionando  solo  el número  
necesario,  en  las  zonas  y con  el  caudal  requerido  en  cada  momento . Esto ha  permitido  un  
ahorro  de  más  de  un  20% en  su  consumo  energético , manteniendo  los  mismos  
objetivos  de  producción  y desarrollo,  así  como  condiciones  óptimas  de  seguridad .

Por último,  el  100% de  la  energía  eléctrica  consumida  por  Sandfire  MATSA está  
certificada  mediante  Garantías  de  Origen  (GdO) como  procedente  de  fuentes  de  
energía  renovable,  según  certificado  de  la  Comisión  Nacional  de  los  Mercados  y la  
Competencia . 
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Repotenciación eólica y 
economía circular para 

maximizar producción 
reduciendo impacto

La repotenciación  eólica  constituye  una  herramienta  clave  para  maximizar  el  aprovechamiento  de  la  
energía  renovable  y avanzar  en  la  transición  energética . Este proceso  permite  sustituir  
aerogeneradores  antiguos  por  otros  más  modernos,  eficientes  y  potentes , 
incrementando  la  producción  de  energía  limpia  sin  necesidad  de  ocupar  nuevos  
emplazamientos  y reduciendo  el impacto  ambiental  asociado  a  las  instalaciones  existentes .

En este  contexto,  a  lo  largo  de  2025  Iberdrola  España  ha  llevado  a  cabo  la  repotenciación  de  dos  
parques  eólicos  terrestres  en  Castilla - La Mancha  ЫMolar  del  Molinar  e Isabela,  ambos  en  la  provincia  de  
Albacete Ы, reduciendo  el  número  total  de  aerogeneradores  de  139 a 22 e 
incrementando  la  producción  de  energía  en  un  30%. Esta actuación  mejora  
significativamente  la  eficiencia  de  parques  puestos  en  marcha  a  comienzos  de  los  años  2000 , ubicados  
en  zonas  con  excelentes  recursos  eólicos .

El parque  Molar  del  Molinar,  con  una  potencia  instalada  de  49 ,5 MW,  pasará  de  75 
aerogeneradores  de  660  kW  a  11 aerogeneradores  de  4 ,5 MW,  manteniendo  el suministro  
de  energía  renovable  a  cerca  de  29.500  hogares . Por su parte,  el  parque  Isabela,  de  48  MW,  
sustituirá  64  aerogeneradores  por  11 nuevos  equipos , abasteciendo  a  unas  26.000  familias  
con  electricidad  libre  de  emisiones .

La iniciativa  incorpora  un  enfoque  de  economía  circular  mediante  la  reutilización  y  reciclaje  de  
117 palas  retiradas , que  serán  gestionadas  por  EnergyLoop , la  primera  planta  de  reciclaje  de  palas  
eólicas  de  la  península  ibérica . Los materiales  recuperados  se destinarán  a  distintos  sectores  
industriales,  reduciendo  residuos  y fomentando  el aprovechamiento  de  recursos . El proyecto  cuenta  
con  apoyo  del  IDAE a  través  del  programa  de  Repotenciación  Circular .
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Integración de 
energías renovables y 
gestión eficiente del 
consumo energético
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La transición  hacia  un  modelo  energético  más  limpio  y eficiente  constituye  uno  de  los  pilares  
estratégicos  del  Grupo  Loro Parque , miembro  de  CEOE Tenerife  y de  la  CCE 
(Confederación  Canaria  de  Empresarios) . En este  ámbito,  se ha  avanzado  de  forma  
significativa  en  la  autosuficiencia  energética  mediante  la  instalación  de  paneles  
fotovoltaicos  y  aerogeneradores,  alcanzando  una  potencia  nominal  de  20,8 
MWh , lo  que  reduce  de  manera  notable  la  dependencia  de  fuentes  energéticas  
convencionales .

Estas infraestructuras  se complementan  con  auditorías  periódicas  de  eficiencia  
energética  en  equipos  e instalaciones,  que  permiten  identificar  oportunidades  de  mejora  y 
optimizar  el  rendimiento  energético . Asimismo,  se emplean  sistemas  de  indicadores  y 
herramientas  de  monitorización  continua  del  consumo,  facilitando  una  gestión  más  precisa  y 
basada  en  datos .

Gracias  a  la  generación  de  energías  limpias,  durante  el  año  2024  se  logró  compensar  
aproximadamente  2.660  toneladas  de  COϜ, contribuyendo  activamente  a  la  
mitigación  del  cambio  climático  y reforzando  el compromiso  con  los  objetivos  de  
descarbonización  a  largo  plazo .
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